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» Dall'esperienza nella tecnologia Ful/l Digital e nel settore dell'etichettatura

Premesse

nasce un nuovo sistema per il controllo delle teste di etichettatura

e |l sistema eePLC si basa sull'utilizzo di un motore passo-passo con

I'azionamento SW1xxxxx integrante il Modulo software labelling realtime

e dal software ecPLCstuadio
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dell'etichettattura che sono spesso critici da ottenere con i comuni PLC k.
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Tecnologia

e eePLC, brevettato da Ever Elettronica, € nato per integrare in un’unica
soluzione le funzionalita di motion control, di PLC ed il Modulo software
labelling realtime per il controllo in backgroung dell'etichettatura

e L'ambiente eePLCstudio e lo strumento versatile per poter aggiungere

tutte le funzioni custom che si riterranno necessarie ﬂs\
Applicazioni SlimLine
e eePLCstudio e composto da: %
— interfaccia utente per la configurazione rapida della testa di etichettatura
— ambiente di programmazione derivato da Atomic per SDM per l'aggiunta di :
funzionalita di PLC e per l'interazione di informazioni tra il Modulo software -\‘*."-'_
labelling realtime e le funzioni di PLC e motion control ) A ass
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Vantaggl

e Piu prestazioni:
— inquanto il Modulo software labelling realtime integrato consente di gestire a livello di DSP
i segnali critici della applicazione garantendo risultati eccellenti in termini di velocita e
precisione di posizionamento della etichetta anche in presenza di variazioni di velocita del
pezzo da etichettare

e Maggior affidabilita:

— inquanto i drive della serie SW1xxxx incorporano in un solo dispositivo il PLC, il modulo '
motion, il drive di potenza nonché il Modulo software labelling realtime, riducendo quindi la Applicazioni SlimLine BB
probabilita di guasto ed aumentando di conseguenza I'affidabilita del sistema é ever

e Minori tempi di sviluppo:

— inquanto il Modulo software labelling realtime fornisce la completa gestione del ciclo di }lg. s
etichettatura sgravando quindi 'utente dalla gestione degli aspetti realtime che sono . o :
generalmente i piu critici delegando allo stesso solo la gestione di problematiche minori. %" v w
Inoltre I'ambiente di programmazione eePLC Studio consente una programmazione a cosi . . = -~ f -
alto livello che non sono necessarie particolari conoscenze di programmazione da parte R %[

dell'utente
e Massima flessibilita: -"‘ .

— l'ambiente eePLC Studio consente di riconfigurare facilmente e velocemente il drive
SWilxxxx per le diverse tipologie di etichettatrici presenti sul mercato

- Minori costi: SN
— l'utilizzo di meno dispositivi, consente la riduzione dei costi dei dispositivi stessi, nonché la I '
riduzione dei costi di cablaggio e di manutenzione del sistema J
Yoy /
.
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Funzionalita

e eePLC, oltre a svolgere con assoluta precisione le classiche funzioni di
una testa di etichettatura, tra cui:
— acquisire la presenza del prodotto (start)
— rilevare il gap dell'etichetta (stop)

— sincronizzare la velocita dell'etichetta con quella del prodotto depositando
I'etichetta sempre nello stesso punto anche in presenza di variazioni di velocita é
del prOdOttO Applicazioni SlimLine \

consente all'utente una rapida customizzazione del sistema grazie é ever
all'ambiente

®
-
¥

.
T

y o

e L'intero sistema & un potente strumento dai costi contenuti, pronto all'uso
ed adattabile alle diverse esigenze di applicazione
e dispone fino a 16 ingressi digitali,
10 uscite digitali, 2 ingressi analogici,
1 interfaccia seriale per la programmazione
e/o la connessione di HMI
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Semplicita d'uso

e In aggiunta alle funzioni di base garantite dal Vodulo software labelling
realtime, é possibile personalizzare il sistema con una semplice
programmazione ad alto livello degli 1/0 supplementari per la gestione di
start-stop convogliatore, gestione elementi pneumatici, gestione e
controllo dei dispositivi di stampa, supervisione, ecc.

e Cio é permesso dal software di programmazione eeFLCstudio

eePLCstudio

e Tutte le problematiche dell'etichettatura sono a carico del Vodu/o
software labelling realtime che lavorando in background garantisce
risultati di precisione, velocita e sincronizzazione eccellenti

Applicazioni SlimLine Hsk
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Azionamento SlimLine SW1D4080N361-00 i~/
con il Modulo software labelling realtime p-
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Componentl

e La lista dei componenti per realizzare I'applicazione comprende:

— un motore passo-passo selezionabile tra le varie tipologie del catalogo di Ever
Elettronica scelto in base alle specifiche necessita

— un azionamento SlimLine della serie SW1xxxx software controlled con
integrato il Modulo software labelling realtime, selezionato in base alla
taglia del motore scelto e dal numero di ingressi/uscite necessari

— un kit di programmazione eePLCstudio starter kit che comprende il cd-rom
eePLCstudio ed il cavetto per la connessione seriale con |'azionamento

7 ;‘;__'.l .'_;}
Q.
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A
e Insieme all'eePLCstudio starter kit Ever Elettronica fornisce anche una "‘ :
serie di applicativi pronti all'uso per le piu comuni funzioni accessorie di _
una testa di etichettatura ai quali aggiungere il codice necessario per la P
gestione delgli 1/0 della propria applicazione
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eePLC: lo stato dell'arte

16 ingressi digitali per:
Sensori di prodotto

Sensori di gap etichetta
Sensori fine etichetta

Encoder per riferimento di velocita
Convogliatore

Altri segnali: da sistemi di visione

da controlli di prodotto
da dispositivi pneomatici

Applicazioni SlimLine
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10 uscite digitali per:
Allarme
Stato di pronto
Segnali a dispositivi di stampa
Altri segnali: per azionare altri dispositivi | «
per sistemi di visione
per dispositivi pneomatici

Alimentazione é
Ingresso AC o DC separato per logica e potenza

Pilotaggio del motore a passo a due fasi

2 Ingressi analogici per:

Regolare la velocita di espulsione dell'etichetta

Regolare la posizione dell'etichetta sul prodotto ; AN

Regolare la posizione dell'etichetta rispetto la lama Configurare e programmare F'unita
Connettere un dispositivo HMI
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Ecco come configurare I'applicazione eePLC di etichettatura in pochi e

semplici passi:

Configurazione

— Passol: installazione di eefLCstudio sul proprio PC windows

eePL C studio

for Slim Line Drives

Ralogze: A.7.0 (Buld: 3

The State of The Arf Frogramming for the Sfate of The Arf Diives

The software = boansed bo:

Ceganization Mame: EVER SHC
Wey Seriald: 1872
Lcenes Levst FULL

Esgratiin Dale:  Ho Expira Gen
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Configurazione

— Passo2: aprire I'ambiente di sviluppo eeFLCstudio e selezionare dal menu
Edit la voce Configuration

.-"'.!_t: Slim Line eePLC Studio (FULL License) - SW1_Labelling_Startup.slplc

File Q=si® Tools Debu_g_ He_lp_
El 1 & UndoEditing 10 % % eh BdES & 2O
dr o cuttne  cirl4x

= [ copyline  crl+C

| [0 Paste Line  Crl4¥ [+ f - - — . i
_|| Task#1 | Task#2 | Task#3 || Task#4 | Task#5 | Task#5 | Alarm

L4, Find...
2 Instruction / Comment
| @ Add Instruction

E Add Comment

| =] setLabel Name

E 2 Insert 14
=

eePLC Labelling Startup Program

& Editline
1 8@ Delete Line
: ~ | 5tart Labelling Rezltime module execution
o) m " | SET Sat bit # 1 (1H) of RealTime_Activation {User Var)
bt H.\- Configuration

Al [Loop]

Watch Window
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Configurazione

— Passo3: configurare la seriale per "baudrate=57600" e "Nodo=1" e settare i
dip switch dell'azionamento SW1 per lavorare con gli stessi parametri

"k Slim Line eePLC Studio (FULL License) - SW1_Labelling_Startup.slplc

File =8 Tools Debug Help
E) { @ undo Editing o G B g A @
@H o cuttne  cirl4x

= [ copyline  crl+C
0 PasteLine  ctl+v [— — — —
| Task#1 | Task#2 | Task#3 | Task#4 | Task %5 | Task#56 | Alarm

. Find...
o _ Instruction / Gonment Applicazioni SlimLine U
@ Add Instruction

E Add Comment Setup Configuration ;
[Z] Set Label Name 6 ‘ 6 4
eePLC Labelling Startup Program Studio Settings CAM Interface Settings y oK

E 2 Insert 4
=1 £ Editline i PR i Enable Application Auto Save CAMN Board:

8 DeleteLine Create Application Backup Copy
E . : Start Labelling Realtime module execution Font Size: |7 : CAN Board Address:

: G g & Help
E SET Sat bit # 1 (1H) of RealTime_Activatid Language: | English v |  CANBaud Rate: - i g

M [(Loop]

to lin= 2 1 (Loop) Communication Interface R5232 Interface Settings B el .
@ RS232 Interface (MODBUS) Serial Port: |COM1 ™ 3 ’
Serial Baud Rate: f.?euu w |

[[] Create Communication Log File

: g — - — — S
Drive Nodeld:_|1 |5 Drive Mode!: |[ESiaper TENERN |+

Watch Wing

»
&
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@ New Application

& Open Application. ..

GI Save Application
A Save Application As...

Configurazione

‘& Slim Line eePLC Studio (FULL License) - SW1_Labelling_Startup.slplc
File _Edit Tools Debug Help

SIS L YR - TP A AT

Reopen Application L -

| Task#1 | Task#2 | Task #3 | Task#4 | Task#5 | Task#6 | Alm

— Passo4: selezionare dal menu File la voce Open Application ed aprire
I'applicazione 'SW1_Labelling_Startup.slpic' presente nel CD eePLCstudio

Iz Instruction / Comment
G_:'] Import...
| & print...
Q Exde eePLC Labelling Startup Program
- S s e -
—] Open 5lim Line eePLC Application
st ol
ing )
Cerca in: |.:} Examples bl il v
# Edit of sET 3 | autosave_of_sw1_Labeling_1.siplc
i) i :3 AutoSave_of SW1_Labeling_Startup.slplc
i K Rt B _
recenti Backup_of_SW1_Labelling_Startup.slplc

— i SW1_Labeling_1.slple

@ [=]|sw1_Labeling_Startup. sipic|

Desktop

Documerti
— Risorse del

Watch Window computer Nome file: |S‘."J'1_Lahel\|ng_5!artup siplc V| I Apri ]

‘r} Tipo file: [ im Line =ePLC Applications v [ Anua |

= J
P acres T ree [ Apriin sola lettura
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Configurazione

Passo5: dal menu Tools selezionare la voce Global Parameters e nel tab
Motor Settings aggiustare i parametri elettrici del motore

lim Line eePLC Studio (FULL License) - SW1_Labelling_Startup.siplc

File Edit Tools Debug Help

Bab g

Q@

~Editor Window

2 B0 [N

RO k0O

eePLC Application Global Parameters

Startup | Task#1 | T |
I— VO Settings | Miscellaneous Settings User Settings |  Tasks Seftings | & oK
@ Add Instruction Line # | Instruction /€ Moter Settings | Electric Gear ‘g\ Impéc‘t Settings | “Wurking Seﬂiné:i ; W
-Cancel
Add Comment Parameter ]\.’a\ue ]|
I— Motor_Step_Angle » |
Motor_Poles 50 ‘
”””””””” WMin_Current {maA) 1500 |
|
; Max_Current (ma) 5000 |
Start Labell
e Bo0st_Current (ma) 5000 '
= Min_Profile_Velocity (Hz) 250 |
e Max_Profile_Velocity (Hz) 10420 |
i il Profile_Velocty (Hz 10420 ’
2 e |
Profile_Acceleration (ms) 50 |
Profile_Deceleration {ms) 30 |
| Motor_Start_Delay 0 |
| Motor_Start_Delay_Pulses 0
|
| Motor_Stop_Trigger_Count 0 |
[@ Read ] [ f’) Write ] [ = Default Values ]
Watch Window
[ [ Z Read Al ] [ @ Write Al ] I 2 Al Default Values ] [ = Store in NVRAM ] ‘@
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Q@

~Editor Window

Configurazione

lim Line eePLC Studio (FULL License) - SW1_Labelling_Startup.siplc
File Edit Tools Debug Help

Bau$ @ §BD

R GaES & 09

Atomic Application Global Parameters

— Passo06: poi entrare nel tab Labelling Configuration e settare le variabili della
testa di etichettatura da azionare

Startup | Task#1 |

@ Add Instruction

Add Comment

Line # | Instruction

[E] Set Label Name

@ Inzert

& Edit

@ Delete

Tl

Viatch Window

Start Labell

[ SET

[Loop]
JUMP

Motor Seftings | Electric Gear & Impact Settings | Working Settings | 10 Settings |
Mizcellaneous Settings  Labeling Configuration l User Settings ] Tasks Settings ]

FParameter Value
Lab_G1_Pulley

Lab_G2_Pulley 1
Lab_Roll_Diameter (0.1 mm) 400
Lab_Encoder_PFR 500
Lab_Encoder_Development (0.1 mm) 1800
Lab_Speed_Max_5Scale (mmi17) 10000
Lab_Working_Speed (mmi17) 5000
Lab_Manual_Speed (mmi17) 2000
Lab_Start_Delay (0.1 mm) 0
Lab_Stop_Course (0.1 mm) 0
Lab_Max_Label_Length (0.1 mm) 0
Lab_Electric_Gear_Conf Off
Lab_Gear_Ratio_Adj (0.1 %) 0
Lab_Product_Step (0.1 mm) 0
Lab_Enable Disable
Lab_Options

[~ Label Position

|§' Read | _f’) Write | =+ Default Values |

Read All | g Write Al | = AllDefault Values | | Store in NVRAM |

&
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Configurazione

— Passo7: trasferire il programma nell'azionamento SW1xxxx

& Slim Line eePLC Studio (FULL License) - SW1_Labelling_Startup.siplc
Pz Bdt Toos Oebug Help

Deadg 2 JBa |0 % En oSS | & eoe

=

Editor Window

Starup | Task &1 | TesksZ | Task 33 | Taskks

@ Add Instucion Lo ® | Jasission / Coment
Add Corar o
#FLC Lakeling Saitup Progren
] St Lkl Hame | | | s—
a haert
Drive: Gensno SimLin

[es=pi ([ |

1
e et h veeface; Serialal STE00

[] indiaize i Variakiia

Task 35 | Task 26 | Alarm

Coubie 2hck by ed? the currenl g of preds nghl mouse bulhan 1 shiw

Wiabch Window

— Passo8: collegare la fotocellula prodotto (start) all'ingresso BO_In0 ed il
sensore di acquisizione gap (stop) all'ingresso BO_Inl. Ora é possibile far
partire I'applicazione. Se si vuole testare anche l'albero elettrico, collegare
la frequenza di riferimento all'ingresso BO_In3
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Configurazione

— Pass09: con gli strumenti contenuti nel menu Debug e possibile inoltre
verificare sul campo istante per istante le impostazioni ed il ciclo inserito

k Slim Line eePLC Studio (FULL License) - SW1_Labelling_Startup.siplc
File Edit Tools Debug Help

Badgp 4dBD X

Labelling Debug

~Editor Window - . ﬁ Ccancel
s |aeref L2Del_Actual Phase: Waiting Product Start Sensor = ;
(o Agsmstructon] | [ cne s | naiues Label_Alarm_Code: No Alarm & Help Applicazioni SlimLine
Add Comment . ; . ] e”e"
cerlc L] Lab_Working_Speed: 10000 mm/1 Lab_Counter: 0 %
‘ ””””” Lab_Manual_Speed: 5000 mmM"  Lab_Actual Speed: 5000 mmi1"
et Lab_Start_Delay: 10000  0Amm Lab_LabeEject Stat:  [FFFF  H
o| sEr Lab_Stop_Course: 10000 0.4 mm Lab_LabeEject End: FFFF H |
1|teerl I Lab_Electric_Gear_Conf: |Off - Lab_Start_Acquired: FFFF H |
Lab_Gear_Ratio_Adj: 0 0.1% Lab_Acknowledge: 0
B Lab_Product_Step: 0 0.4mm Lab_Label_Position: 0 0.1 mm
Lab_Enable; Dizabled -
Get Label Length | Lab_lLabel Length_Detected: |10000 0.1 mm

Viatch Window

Step by Step | Alarm Reset ‘
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Configurazione

— Pass010: se necessario aggiungere altre funzionalita usufruendo
dell'ambiente grafico incorporato

2adg 8 4B0 % B 0RES & 0O

Stariup | Prin | UserTask | Taskzn | Task 24| Taskas ':m:‘a Admrmi

O Ad InArucion | | | L | fesesss f Coaman Aldd Mew InsLruction

_otcamen |
1 St Lo Nomsa | | | —— PLC Drive
Uner Task - Insert you fun|
— Execution Flow Control Boolean Dpsratars
! VAT {B00L
| o JUNP Cormversion Operaiors
o= O comver et
(o oo ] payie
Arimmatical Operatars  Selings W e
Y ADD Y SET
' SUBTRACT
 MAUSLTIPLY
 DIVIDE
'I:J'll'h:h Window |
Parlorms a moler movement ﬁ
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gver  Applicazioni SlimLine

eePLC

Ever Elettronica

Elettronica per automazione Industriale
Via del Commercio 2/4 - 9/11

Loc. S. Grato - Z.1.

26900-Lodi (LO)

Tel. 0371 412318 - Fax. 0371 412367
web: http://www.everelettronica.it

email: infoever@everelettronica.it
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